Laserové navarovani

O¢

Specifikace zarizeni

o opravy stfiznych nastroju, forem,
hfideli, Cepu

e provadéni mikronavaru

e svafovani velmi tenkych materiala

e moznost oprav velkych forem

Maximalni vykon laseru: 400 W

Navarované dily je dale mozné obrobit
na nasich CNC strojich.




Vyrobni kapacity

Vyrobni kapacity

Zapustkové kovani a lisovani

Nova kovaci linka:
- vietenovy kovaci lis s nominalni silou 750 t,
max. kovaci silou 1250 t
- indukéni ohtev s kontrolou teploty
- tryskaci zafizeni
e indukéni ohfevy
e plynové pece
e vietenové kovaci lisy od 100t do 250 t
e kolenovy lis - 400t
e excentrické lisy od 10t do 250t
e CNC pdsové pily
e svarovani CO2 a dalSimi plyny
e povrchova Uprava tryskanim, omildnim

Vyroba naradi a kooperace:

e pfiprava vyroby v programech SolidWorks,

programovani stroju v programu GibbsCAM (véetné 3D tvaru)
e CNC vertikalni obrabéci centra MILLSTAR LMV 850, LMV1200
e CNC soustruhy Sun Master CNE-20 a JinnFa 42T8

s hnanymi nastroji na ose ,,C*
e CNC soustruh Feeler FTC-10
¢ elektroerozivni ZNC hloubici stroj s planetovaci hlavou
e soustruh SUI40 s digitdlnim odmé&fovanim polohy

e magneticka horizontalni bruska BR20
e laserové navarovani s vykonem do 400W g
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